OTIMIZACAO DO SONOTRODO

Antes da correcdo; taxa de rejeicdo significativa

Apds corregdo; vida Gtil multiplicada

Sonotrodos funcionais sdo extremamente importantes
para todo o processo de soldagem ultrassénica. Os
sonotrodos tém que oscilar na frequéncia correta; a
oscilacao em si mesma, a amplitude e também a
distribuicao da amplitude tém de ser as corretas.

Além disso, o seu fabrico deve ser geometricamente
preciso, os materiais utilizados devem ser adequados
para as diferentes aplicagdes e a poténcia sem carga
deve ser o mais baixa possivel.

S6 quando todos os requisitos — e também algo mais -
se aplicam, se pode dizer que o sonotrodo foi
corretamente projetado e construido.

No entanto, nem sempre € assim.

Ha muitos exemplos de sonotrodos erroneamente
projetados ou construidos em utilizagdo ou sonotrodos
que foram indevidamente refinados. Nesses casos, o
desempenho de soldagem diminui, todo o processo se
torna pouco confidvel e a anélise de erro que é
necessdrio efetuar consome, geralmente, uma
quantidade considerdvel de tempo e esforco.
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E por isso que, ao projetar novos sonotrodos, damos
tanta importancia a otimizagao dos ja existentes.

Com base nas nossas amplas opgoes analiticas e
métodos de calculo, podemos avaliar a qualidade de
oscilacao dos sonotrodos de forma rapida e econémica
e, posteriormente, otimiza-los.

O sonotrodo mostrado acima é um exemplo tipico de
um comportamento de vibragao errado. Apesar de ter
trabalhado na frequéncia certa, o "stress enrugado" na
ponta resultou rapidamente numa fenda. A taxa de
falha foi consideravel —a maior parte das vezes as
fendas ocorreram apds apenas alguns desempenhos de
soldagem. Isto resultou imediatamente numa quebra e
o sonotrodo teve que ser descartado e substituido.

Com apenas algumas pequenas mudangas na
geometria, a vida Gtil dos sonotrodos foi
consideravelmente ampliada e os resultados da
soldagem também melhoraram consideravelmente.

A propdsito: ao construir um sonotrodo pela primeira
vez, realizamos sempre uma andlise FEM.
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